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	建设项目环境影响报告表
	一、建设项目基本情况
	根据河北省和石家庄市“十四五”规划与本项目有关主要内容，本项目与其符合性分析如下：

	二、建设项目工程分析
	本项目在现有厂房内进行建设，主要建构筑物均已建成，施工期不涉及土地平整及土建施工，仅通过对厂房进行功
	PVC塑料拖鞋和EVA塑料拖鞋生产过程相同，辅料相同，仅是使用的塑料颗粒原料不同。
	①备料
	项目原料主要包括EVA树脂颗粒、二丁酯以及轻钙粉、色母等辅料，其中树脂原料、轻钙粉、色母均为固态粉末
	②混料搅拌
	首先由工人将各类原料搬运至搅拌机附近，破袋后投入搅拌机料斗内，然后启动设备即开始搅拌混合，期间，二丁
	该工序搅拌过程产生含尘废气G1，采用集气罩收集后，经1台脉冲式布袋除尘器净化处理后，由1根15m高的
	③注塑成型
	项目采用的注塑机均为密闭设备，采用电热原理，物料接触灼热的机壳，受热后融化为胶装液体，随注塑机内螺旋
	该工序模具口熔融物料挤出时产生的少量有机废气G2，采用集气罩收集后，采用1套“布袋除尘器+碱喷淋+过
	④修整
	熔融态的物料注入模具空腔内，通常3-5s内即凝固成形，由人工将拖鞋毛坯取下，修整毛边。
	该工序产生边角料S1和不合格品S2，集中收集，破碎后作为原料回用；边角料破碎粉G4，采用集气罩收集，
	⑤贴签
	项目贴签全部采用人工操作，之后送入贴标机用电烤干。该设备为小型隧道式结构，电热吹风烘干。
	该工序贴签过程产生有机废气G3，采用集气罩收集后，送注塑成型工序“布袋除尘器+碱喷淋+过滤棉+二级活
	⑥包装入库
	上述工序完成后，产品由人工装箱运至仓库内待售，其中内包装均采用不干胶塑料袋，无需热塑封。
	①备料
	项目原料主要包括PVC树脂颗粒、二丁酯以及轻钙粉、色母等辅料，其中树脂原料、轻钙粉、色母均为固态粉末
	②混料搅拌
	首先由工人将各类原料搬运至搅拌机附近，破袋后投入搅拌机料斗内，然后启动设备即开始搅拌混合，期间，二丁
	该工序搅拌过程产生含尘废气G5，采用集气罩收集后，经1台脉冲式布袋除尘器净化处理后，由1根15m高的
	③注塑成型
	项目采用的注塑机均为密闭设备，采用电热原理，物料接触灼热的机壳，受热后融化为胶装液体，随注塑机内螺旋
	该工序模具口熔融物料挤出时产生的少量有机废气G6，采用集气罩收集后，采用1套“布袋除尘器+碱喷淋+过
	④修整
	熔融态的物料注入模具空腔内，通常3-5s内即凝固成形，由人工将拖鞋毛坯取下，修整毛边。
	该工序产生边角料S10和不合格品S11，集中收集，破碎后作为原料回用；边角料破碎粉G8，采用集气罩收
	⑤贴签
	项目贴签全部采用人工操作，之后送入贴标机用电烤干。该设备为小型隧道式结构，电热吹风烘干。
	该工序贴签过程产生有机废气G7，采用集气罩收集后，送注塑成型工序“布袋除尘器+碱喷淋+过滤棉+二级活
	⑥包装入库
	上述工序完成后，产品由人工装箱运至仓库内待售，其中内包装均采用不干胶塑料袋，无需热塑封。

	三、区域环境质量现状、环境保护目标及评价标准
	四、主要环境影响和保护措施
	一、废气
	项目环境影响类型为“污染影响型”。


	五、环境保护措施监督检查清单
	六、结论
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	建设项目污染物排放量汇总表



